Paso a Paso constructivo de modelo en MDF y masilla plastica para termoformado de carcasa

TM taller de Maqueteria FAUD UNC



Ejercicio Técnica de usos multiples para Maqueteria y modelado

Utiliza siempre los elementos de seguridad y proteccion personal

Proteccion

Proteccion para cabeza
visual

_— Proteccion
Proteccion auditiva
respiratoria

) Ropa de

Proteccidn proteccion

para manos

Proteccidn
para pies
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Desarrollo constructivo de modelo
Utilizar corte 1:1 para definir dimensiones

Volumen principal macizo madera para modelo
Agregado para dar tolerancia de corte preciso.
Placa 3mm para generar bajo relieve.

Sobre material para angulo de desmolde
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MDF 18mm espesor



Cortar 3 rectangulos de 110 x 70
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-V
LA [ A

-
R e - 1
Fpt ve -
b

F
TM taller de Maqueteria F-A"UD UNC



-—

Con una fresa de radio fresar la arista superior que posee el angulo de desmolde
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Conesta placa generamos el bajo
relieve de la carcasa







Comenzaremos con la generacion del asa de la carcasa marcando
en una placa de 18 mm tres circunferencias de 110 mm de
diametro exterior y 42 mm de diametro interior
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Lijado exterior
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Lijado interior
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Pegarlos entre si









Marcamos el corte en angulo del asa obteniendo la
medida exacta desde la vista lateral (Plano técnico)
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Presentamos ambas partes
para corroborar correspondencia
dimensional, pero sin pegar aun. -
















Pegado de ambas partes con la misma masilla

Maqueteria F









Alisado de masilla sobrante
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ista interna y en cara superior del asa.
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Lijado de masilla sobrante



Verificamos por algun detalle
y preparamos para aplicar
pintura de fondo.
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Agregamos una placa de 12 mm para elevat
el modelo a modo de dejar el radio que
genera el termoformado por debauo de Ia:»

linea de corte de Ia carcasa i, N
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