DEFINICION DE ALTERNATIVAS



ALTERNATIVA FINAL MOBILIARIO PARA LA SOCIABILIZACION

Sistema medular, compuesto de cuatro modulos que pueden
vincularse de distintas formas para generar variadas configuraciones
espaciales, permite que el sistema puede adaptarse a los distintos
parques educativos

MODULO "CURVA"

Pieza hueca, con un refuerzo de
malla metalica para mayor rigidez y
soporte de cargas pesadas;
ademas asegura el empotrado.

MODULO "BAJO"

Componentes:
- 1 médulo de hormigén

Compuesto por dos piezas iguales,
- Malla metdlica interior

y una constitucion sistematica de
maderas plasticas (formato 41x31Tmm),

vinculadas por tornillos. MODULO "ESQUINA"
c S dul hid lizad Pieza maciza, también lleva una . )
ste modulo tambien es utilizado malla metélica para asegurar MODULO "ALTO
para la construccion del bicicletero . el empotrado ,
' Pieza hueca, con un refuerzo de
e .. omponentes:
utilizado para |a luminaria. soporte de cargas pesadas. P -
Componentes: | | - 1 médulo de hormigoén
- 2 médulos de hormigén En bajo-relieve una caras lleva - Malla metélica interior
~ Malla metélica interior Componentes: grabado los logos que identifican - 5 maderas plasticas
- 7 maderas plasticas seccién - 1 médulo de hormigén la imayen corporativa seccion rectangular macizas d
. Alina i : . e 80x13mm de 471mm de largo
rectangular huecas de 31x41mm de Wl misiizlies Iiteiier Cuenta en la parte superior con una ;oo
418mm de largo constitucion sisteméatica de maderas . e somm

- 14 tornillos philips de 7,5x120mm plésticas (formato 80x31mm)



ALTERNATIVAS BICICLETERO / MODULO BAJO

Bicicletero bajo de hormigdn
y secciones de madera plastica
de seccion rectangular (41 x 31).

Ajustado a los tamanos estandares
de la rueda mas grande de uso no
profesional (700mm @ externoy
65mm de ancho de rueda)

MODULO repetido
para generar el “asiento”
de menor altura

Cambio aplicado al modulo
de hormigdn para el “asiento

de menor altura.”

VS

Alternativa de bicicletero
con diferente posicion del
orificio para la cadena.
Iguales medidas generales.

(Respeta las medidas
del modulo anterior;
500mm x 500mm x 200mm)




MAQUETAS EN RELACION CON EL AMBIENTE / CONTEXTO




ALTERNATIVA FINAL LUMINARIA PROCESO PRODUCTIVO LUMINARIA ("Porta ldmpara”)

(1)ENCOGRADO Y FRAGUADO (2)DESMOLDE
) Matriz conformada por CUATRO PIEZAS,
SlStB[ﬂa_ de alumbrado dos paredes y dos piezas '
pliblico standard cavidades
" , ” Construccion
Porta lampara del molde:

Concretada en hormigon.
Permite la transicion y
vinculacion de la madera 'y
el farol,

—\ l.

Unioes mecanicas
Vinculaciones entre las 2
diferentes piezas medinate
perforaciones y tonrillos

SECCION LATERAL - =)

Componentes:

- 1 (un) mddulo “esquina” de hormigdén
- Malla metalica interior

- 1 seccién cuadrada hueca de
madera plastica de 31x41mm de
2700mm de largo 4.
-4 tornillos philips de 7,5x62mm

- 1 (una) pieza "porta lampara”

- 8 tornillos philips 7,5x42mm

—M1R(;r;)01;aorol estandard modelo VISTA SUPERIOR
—uIp
l

Madera seccion
hueca de 9x9mm
Permite el paso

de cables para la
conexion eléctrica

(3)MECANIZADO
POSTERIROR

Madulo “esquina ” (4) VINCULACION Generaciéon de PERFORACIONES
La matriz se modifica con : ~_enelhormidn, segun las
con demas parfes indicaciones de los bajo-relieves

la utilizacion de un postizo

Luminaria
estandard
Colocamon de
ocho (
TORNII_LOS
PHILIPS
en las
Madera perforaciones 2

plastica




PROCESO DE PRODUCCION



PROCESO PRODCUTIVO LUMINARIA (base)

(1)ENCOGRADO Y FRAGUADO

Matriz conformada por DOS paredes que
se unen medinate BULONES que permiten la
CONSTRUCCION y el DESMOLDE

Construccion
del molde:

.

Generacién de cavid?d par
posteriormente insertar la maadera

Malla
metalica

T— Postizo

Bulones

SECCION LATERAL

(6.)INSTALACION EN EL PARQUE

Perfroaciones subterrdneas
en el lugar donde se
descida colocar el mobiliario

Perforaciones para
anclaje del moédulo

Perforacion para
concexion eléctrica

113 kg

APERTURA de
la matriz

t

Colocaciéon de la madera

hueca por la cavidad superior

hasta la zona subterrdnea

y por EMPOTRADO

1[0

PESO APROXIMADO:

i Instalacion del mddulo

(5)MECANIZADO
POSTERIROR

Generacion de PERFORACIONES
en el hormidn, segun las
indicaciones de los bajo-relieves

A
oy -
2

- B

1L

Generacion de PERFORACIONES ‘l
en la madera plastica

Vinculacinoes mecéanicas:

Unién del hormigén y
la madera medinate

cuatro (4)
TORNILLOS
PHILIPS




PROCESO PRODCUTIVO MODULO “ALTO”

(1) MATRICERIA, particién del molde (2 VERTIDO del hormigén en (3) APERTURA de
Matriz conformada por CUATRO paredes que se unen el molde la maftriz @DESMOLDE
medinate BULONES que permiten la CONSTRUCCION vy el
DESMOLDE '
Construccion
del molde:
’ JE—
Malla -+ 1
metalica
)
2 SECCION LATERAL k
ey sy v

) . SECCION LATERAL
Pieza final ‘

Angulos para
permitir
el desmolde
3.
CONTRAMOLDE <=
para generar una

PIEZA HUECA

© Bulones

PESO APROXIMADO
pieza final:
75 kg

‘ VISTA SUPERIOR

©
4 VISTA SUPERIOR




(5)MECANIZADO
POSTERIROR

PROCESO PRODCUTIVO MODULO “CURVA™"

Kol

| ] ;
Encastre segun . @MATRICERIA, particion del molde
las indicaciones de los H

(3.)DESMOLDE
bajo-relieves

Molde compuesto por DOS paredes que dividen
la pieza segun la DIAGONAL de a base

Paredes t

del molde:

PERFORACION DEL
HORMIGON
y MADERA PLASTICA

l.

metdlica

75 Colocacion de
tornillos phili,ps
_ para la UNION

Lleva cinco (5)
maderas formato
80x13mm de
471mm de largo
y 20 tornillos

"4

62

Paredes vinculadas
medinate BULONES
que permiten la
CONSTRUCCION y

(6.)INSTALACION EN e DESMOLDE
o ARG (4)INSTALACION EN
Q CONTRAMOLDE EL PARQUE
para generar una
PIEZA HUECA (0)
Instalacion por .
EMPOTRADO 2. VERTIDO del hormigon en
el molde Instalacién por
EMPOTRADO

PESO APROXIMADO
pieza final:
91 kg




PROCESO PRODCUTIVO MODULO “ESQUINA"

(1) MATRICERIA, particion del molde

Molde compuesto
por dos paredes que dividen
a la pieza segun la DIAGONAL de a base

Linea de
N particion del molde

N

N

VISTA SUPERIOR

/

"4

Sentido de apertura

Malla

metalica

SECCION LATERAL

VISTA SUPERIOR

No lleva contramolde,
ya que se busca una
PIEZA MACIZA

@VERTIDO del hormigdén en
el molde

(3.)DESMOLDE

(4.)INSTALACION EN
EL PARQUE

=)

SECCION LATERAL

’ Instalacion por
EMPOTRADO

PESO APROXIMADO
pieza final:
122 kg

VISTA SUPERIOR



PROCESO PRODUCTIVO MODULO

(1) MATRICERIA, particién del molde

Molde compuesto por DOS paredes
que dividen la pieza segun
la DIAGONAL de a base

Paredes

del molde:
Malla

metalica

SECCION LATERAL

PERFORACION
DEL HORMIGON
y MADERA PLASTICA

ISTA SUPERIOR

"BAJO”

(3.)DESMOLDE

d

(5)MECANIZADO
POSTERIROR

(=

T

Iy

Colocacion de
tornillos philips
para la UNION

T

L_J

120

(4.INSTALACION EN

EL PARQUE

Instalacion por
EMPOTRADO

para MOBILIARIO
DE SOCIABILIZACION

Lleva siete (7)

maderas formato
41x31mm de

418mm de largo

y catorce (14) tornillos

para BICICLETERO

Lleva cuatro (4)
maderas formato
41x31Tmm de
418mm de largo

y ocho (8) tornillos



GRAFICA



GRAFICAS EN HORMIGON

GRAFICA FUNCIONAL: AYUDA A LA
PRODUCCION Y EL ENSABLE

Indicaciones ubicacién de TRONILLOS
mediante bajo-relieves

En |la lunimaria:

En el médulo “"esquina”, para
indicar la vinculaciéon con la madera

L

En la pieza superior: Vinculacdn con de
la pieza de unidn de farola y madera

En el modulo "“alto’, bicicletero y modulo “bajo”:

Bajo-relieve para inidicar
ubicacién de los tornillos

Bajo-relieve en la cara
superior para indicar la ubicacion
de cada madera

Grabado en una de las
caras del MODULO "ALTO"

Lineas rectas concretadas en
bajo-relieves en TODOS los VERTICES
de los mdédulos del mobiliario

de sociabilizacion

GRAFICA CORPORATIVA: COMUNICA
LA IDENDTIDAD DEL PARQUE / MUNICIPALIDAD

Logo parque educativoy municipalidad
concretado en bajo-relieve:

Permite el desarrollo de
la IMAGEN CORPORATIVA

GRAFICA PARA LA COMPRESION
DEL USO

Grabado del simbolo de
bicicletero para ayudar
al usuario a identificar
la funcionalidad del
producto

Funcion: Ayuda a
la comprension de la forma de
ARMADO y CONFIGURACION
DE LOS MODULOS



ETAPA PROPOSITIVA



REDISENO MOBILIARIO PUBLICO > ESPACIO PARA LA SOCIABILIZACION,

division de la antigua propesta
en varios MODULOS, beneficios:

Permite mas variedad
de configuraiones espaciales

Maquetas en arcilla escala Piezas de hormigon huecas,

para alivinar peso @

@ En caso de ser danada alguna pieza, la
modularidad permite el cambio individual

de la misma y no el mobilidario completo

Optimizacion vy simplificacidn en
molderia, mayor eficieica para la

produccion
Maquetas en carton a escala @

Facilita el traslado

. A’. . @ y montaje




EXPERIMENTACION DIVERSOS MODOS DE CONCRECION

Permite la ASOCIACION
con los deméas mddulos
concretados
completamente
en hormigon

La madera solo indica
los lugares posibles de
asiento en caras planas

Hormigdn utilizado
como forma de
VINCULO entre las placas

Madulo cuadrado

Madulo cuadrado

N Mddulo base /
\\, Predominio de la

SATRACION de HORMIGON

Madulo base

s

ESTRUCTURA
concretada
en madera por
constitucion sistematica

VINCULACIONES MECANICAS
entre los materiales



Surge a partir de la
particion del médulo
"rampa”

Mediante
constitucion
sistematica se
adquiere el cuerpo
del conjunto
bicicletero

@ mayor coherencia
con la linea
@menos gastos de
matriceria

pieza
modular
pero sin
vinculacion
entre si

BICICLETERO

pieza modular
(misma matriz)
con vinculacion
por totalizador de
madera pldstica

LUMINARIA

Utilizacion de uno de los nuevos méddulos
del espacio de sociabilizacion para construir la luminaria

Simplificacign de moldes
para la produccion

Mayor coherencia morfologica
de la linea de mobiliario

Mantiene |la coherencia

funcional con la linea,
permitiendo

el descanso de @
las personas




ALTERNATIVAS LUMINARIA VINCULACON PARTE SUPERIOR

Reemplazo por un
SISTAMA DE AMLUMBRADO
ESTANDARIZADO

Uso del mismo molde de produccion,
solo necesita un contramolde distinto

— Uso del MODULO "ESQUINA" para generar la cavidad para
como base de la luminaria, repetido colocar la madera

unicamente una vez

ALTERNATIVAS de VINCULACION MADERA-HORMIGON

2. Madera dentro de

. . 3. Madera dentro de
hormigon, vinculados

hormigon, vinculados

1. Madera sobresaliente
del médulo de hormigon

mecalnn?amente'qurante durate el fraguado del
a instalacion Y
hormigon
Posible produccidon )
del médulo con cavidad LOGISTICA: Transporte
de las partes por
o » @ separado ® Dificil produccion:
Dificil vinculacion colocar la
con la madera madera dentro del
PRODCUCCION: molde
LOGISTICA: Necesita un nuevo Utilizacion de un previo al
fromato de madera, contramolde para fraguado

generar la cavidad durnate
el fraguado

de un nuevo proveedor



MRZ 1018

DESCRIPCION
Artefacto pensado y disenado especialmente para la iluminacién y decoracion

de parques, plazas y espacios verdes.

MATERIAL Y TERMINACION

Cuerpo y pantalla: chapa DD N° 22.

Refractor: acrilico de 3,2 mm de espesor.

Portaldmparas: Edison (E27).

Juntas de cierre: neoprene (2).

Grado de hermeticidad: IP54.

Revestimiento: pintura en polvo poliéster termo convertible de alta calidad.
Sin caja porta equipo.

LAMPARAS A UTILIZAR
Vapor de Mercurio (HG) 125 W.
Vapor de Sodio AP (NA) 70 W.
Bajo Consumo 45 W

Administracién de ventas
Uspallata 3932, Ciudad Auténoma de Bs As (C1437DB)

Tel.: 4923-8016 ventas@Imsistemasluminicos.com
www.lmsistemasluminicos.com

ELECCION SISTEMA DE
ALUMBRADO ESTANDARIZADO

w SISTEMAS LUMINICOS
Iluminando al pais desde 1949

SISTEMAS LUMINICOS

iluminando al pais desde 1944

Empresa dedicada a la fabricacion de artefactos
para el alumbrado publico, industrial, deportivo
de primer nivel,

Bajo
Consumo

Q Ciudad Autonoma de Buenos Aires / Fabrica
administracion

MEDIDAS
410 mm Q San Luis / Fabrica y ventas
E e
|
. Negro OBIanco

Didmetro de reflector: 410 mm.
Didmetro de porta equipo: 110 mm.
Altura de difusor: 130 mm.

Altura total: 290 mm.

Acceso a columna: didmetro 42 mm.
Altura de montaje: de 3 a 7 mts.
Peso: 1,900 Kg.

5 Luminaria
estandard

r SECCION
pieza de hormigodn
—» para la union

—> Tornillos para
la vinculacion
homrigon-madera

Fabricas
San Luis. Calle 11, entre 1 bis y 3 | Parque Industrial Norte
Buenos Aires. Uspallata 3932, CABA

—» Madera
plastica




ALTERNATIVA DE PROCUCCION
Modulo curvado

Molde hembra

Estructura de
alambre

Molde hembra Apertura de los

moldes macho vy
hembra, y desmolde
de la pieza finalizada

Se coloca el hormigén y se
deja fraguar

ALAMBRES EXPUESTQOS, destinados a )
la posterir INSTALACION POR ) f
EMPOTRADO AL SUELO INSTALACION T
LUMINARIA /
/ /
/
1
/ Permitiendo las
: INSTALACIONES
. / FLECTRICA
Seccidén huca de / C. C. >
madera empotrada en su interior,
, ‘—\ NO ACCESIBLES
subterrdneamente / o
al publico general
Estructura aldmbrica incrustada
en cemento subterrdneo



POSIBLES PROVEEDORES DE MADERA PLASTICA

Rosario, Santa Fe

v

BUENA

MADERA

www.g&abuennmda ra.com

FORMATOS DISPONIBLES:

Tabla de
1.920 x 97 x 24 (mm)

Liston Cuadrado de
2.300 X 45 X 45 (mm)

Poste Cuadrado Marrdn de
72x72%x2300 (mm)

& Mavic

FORMATOS DISPONIBLES:

Perfil cuadrado
hueco de 90 x 90 mm

! Perfil rectangular

hueco de 62 x 42 mm

Perfil rectangular
hueco de 41 x 31 mm

Perfil liston
liso 80 x 13 mm

Perfil rectangular
hueco de 41 x 31 mm

Q Buenos Aires, CABA,
Zona Norte, Zona Sur

Q Mendoza, San Juan, San Luis

ROBRERA

FORMATOS DISPONIBLES:

Perfil hueco
de 40x60x3000 mm

Perfil hueco
de 20x40x3000 mm



ENTREGA PARCIAL
18 / 11



LINEA DE EQUIPAMIENTO URBANO PARA PARQUES EDUCATIVOS

CUIDADO DE BICICLETAS EQUIPAMIENTO DE ILUMINACION

SISTEMA MODULAR N 777 X

unico modulo individual indivisible
qgue se repite varias veces.

CABEZA DESMONTABLE

Desmontable para
facilitar la
instalacion de cables
Yy sU mantenimiento.

ADAPTABILIDAD

PERFIL HUECO

Para realizar
la conexion
con las
instalaciones

locales.

Capacidad de adaptarse
a diversos rodados de
bicicletas y cadenas.

2200mMm

500mm

V&

EQUIPAMIENTO PARA LA SOCIABILIZACION Y EL DESCANSO )
CONFIGURACION EN EL ESPACIO

MORFOLOGIA

Las formas organicas de la linea tienen
Su forma organica invita al usuario como finalidad lograr diversas combinaciones,

a reposar de diversas maneras, ampliando el sentido de sociabilizacion.
adoptando posturas descontracturadas

MATERIALIDAD

La multifuncionalidad de los

eguipamientos invita a los usuarios
a descubrir sus usos

Tablas plasticas indicando los
asientos principales

A

Y

2150mm
[ 4
>> Integrante >> Integrante ~ >>Integrante
Ll n Taller
o

Universidad ' FAU D A >>GRUPO N 2

Nagonalll " Facultad de Arquitectura, —— C?teflra . GARI JONNERET GUIDA LOPEZ % WAWRZINIAK
de Cordoba Urbanismo y Disefio FAUD Diseno Industrial 1 A TOMAS VALENTINA ANDREA
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Moldes:
Forma (volumen/placa)
Materiales utilizados

Mezcla:
Componentes
Proporciones
Agregados inertes
Insertos

Otros

Colado/Desmolde:
Fluidez

Asentamiento,
(vibrado-golpes-otros)
Tiempo de fraguado
Desmolde

Observaciones:
densidad /compacidad/

dureza / respuesta a
esfuerzos / textura /
color / otros

Disefio Industrial I A // Experimentacién con Hormigén // Ficha de registro 2024

Mezcla: Relacion 1:3.
1 vaso de agua, 3 de
cemento, 3 de arena
fina. Sin insertos.

Poca fluidez, util pero
no llega a copiar ciertas
cavidades dentro de un
molde. Poca segregacion
de agua.

Mezcla muy dura, densa
y pesada, textura fina y
con color gris (no tiene
aditivos colorantes).
Buena resistencia a la
compresion, mala a la
traccion y flexion.

Mezcla: Relacion 1:3.

2/3 vaso de agua, 1 de
cemento, 1/2 de arena

finay 1/2 de arena gruesa.
1/2 vaso de agregado grueso
(piedras)

Poca fluidez, atil pero

no llega a copiar ciertas
cavidades dentro de un
molde. Agregado grueso
util para ocupar mas volu-
men en tipologias volumé-
tricas, no asi en laminares.

Mezcla muy resistente, aun
mas pesada que la anterior,
textura granulada con
agregado grueso muy visible.
Color gris (sin aditivos
colorantes)

Mezcla: Relacion y mezcla
igual que la prueba 1.

Fué utilizado como inserto
una malla metdlica para
probar incrementar la resis-
tencia a la traccion.

Poca fluidez, util para tapar
la malla metalica. Necesario
golpes para que la mezcla
se integre con el inserto.
Poca segregacion. :

Mezcla dura, densa, no
mucho mas pesada que sin
la malla metdlica. Resistente
a la compresion y un poco
mas a la traccion y flexion.
Sin aditivos colorantes.

Docente: Estudiantes:

i\ Scanned with !
i & CamScanner’;
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Moldes:
Forma (volumen/placa)
Materiales utilizados

Mezcla: Mezcla: 1/3 de agua, 1 Mezcla: Misma relacion que
Componentes de cemento y 1/4 de la prueba anteridr, esta vez
Proporciones arena fina. Mayor relaciéon implementando 1/3 de fibra

Agregados inertes agua-cemento. polimerica.

Insertos
Otros

Colado/Desmolde: Mezcla muy fluida gracias Muy poca fluidez, la fibra

Fluidez a la mayor cantidad de plastica absorviéo mucho

Asentamietes agua. Buena para copiar agua. Dificil de moldear
. 2 moldes complejos. y esparcir.

(vibrado-golpes-otros) | mayor cantidad de

Tiempo de fraguado agua, menos resistencia.

Desmolde

Mezcla densa, compacta, Mezcla muy resistente,
Observaciones: con buena resistencia a liviana, textura de la fibra
densidad /compacidad/ [ullEllBNITEE muy visible. Sin aditivos

| dureza / respuesta a segregacion por su mayor colorantes

esfuerzos / textura / relacion agua-cemento.

color / otros

! Docente: Estudiantes:

Mezcla: Relacion 1:3.
1 vaso de agua,

3 vasos de cemento y
3 de telgopor triturado.

poca fluidez, no es (til '
para moldes complejos pero
Si para ocupar mayor |
volumen con menor peso. 1

Mezcla liviana, sua\;é:""t‘:on !
poca fluidez debido al !
telgopor, buena resistencia
a la compresion.
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Moldes:
Forma (volumen/placa)
Materiales utilizados

Mezcla:
Componentes

| Proporciones
Agregados inertes
Insertos

Mezcla: Relacion 1:3. 1 vaso de agua,
3 de cemento y 3 agregado grueso
(piedras)

Otros

Poca fluidez, util pero no llega a copiar
ciertas cavidades dentro de un molde,
su fuerte es ocupar volumen,
disminuyendo la cantidad de cemento
usada.

Colado/Desmolde:
Fluidez

Asentamiento,
(vibrado-golpes-otros)
Tiempo de fraguado
Desmolde

Mezcla dura, densa y pesada. No se
logra ver el agregado grueso a diferencia
de la prueba 2 en formato laminar.
Textura fina, suave.

Sin aditivos colorantes

Observaciones:
densidad /compacidad/
dureza / respuesta a
esfuerzos / textura /
color / otros

| Docente: Estudiantes:

Mezcla:3 vasos de agua, 1 de cemento
y 1 de talco. 5% de la cantidad de
cemento de aditivo colorante.

Fué necesario mucho agua para hacerlo
fluir lo suficiente para llenar el molde.
Mezcla “cremosa”.

Mezcla densa, liviana, con buen
acabado superficial, pero muy poco
resistente a esfuerzos. Color simil al
barro colorado, efecto de combinar el
colorante en cemento gris.

i Scanned with !
i & CamScanner’;


https://v3.camscanner.com/user/download

Scanned with

CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

TIPOLOGIA: ' T\POL06|A

[STACIONAMIENTO : RECOLECCION DE

PARA BICICLITAS S RS iou0

i @O

Fomente /o
on Curvencire de

il porgoe
Aedio de
/rmvr,oor/e Copnon

e efte 97“pp

fu&fﬂhl@

10 UJMENTD |
DEPOETE

BLNEFICIOf

C’o,«oltr—.an por
PN Conih he o sithema hoa
'L

‘—-:-)Jp?nfﬁdo e Cerconi e
con (o erguipamiets

pare /a Soesab lryaca

Sepowce.on
de ‘ehcwo]

“Cover bikred o

&Y 2 vrah Shavadre
|3 ol

L, ferm te

&/:‘dcdo 7 MM(&;,‘M%

Siskenat para
Fotalir (& Cxl/QCGL A
ot (& barig

def pergce por ef

S no Vv Grio

Scanned with

i & CamScanner’;


https://v3.camscanner.com/user/download

B SLEHETTOS GUE FAVORESGAL £
| 8 SOCABLISACION

. (4 \ ‘
ioh june™™

la
14, )

N3 “encicn el moblhwio
\Oa)w

ikt el sendo
b

3 Q?QOEQL‘-Q"\ T
(4
vaE e\ (‘H’e I

el

Q.mmﬁ toor mede

‘(\V&
8 / oDk Paw (4 e,
\ ‘\-. 3

' Scanned with .
i (& CamScanner’;


https://v3.camscanner.com/user/download

B CUIPAIMLENTO URBAD DE LUMTUACTONE

IMIALETEN 74 £
UIVARLA AL - £SCALA pE MppyeTo

IBYE TNCHE MEN- | YUE 1O E XCE DA
1414 L A SEGUAI 04D : A E S A
EC MISHE. £on Po A AL.

t PIENVESTAR SOCIAL |

BIC MG OO 7 /v A - >ﬂ F

O OBNRAMEVTA C .

—IIICREMENTA EL
Uso VEL HHBIUE
EN HOPAAI0S

Mo cT/ ANos,

L 0P SEAR 00
DUANTE MAS o A4S
Ve PDIA.

‘LCXPLOMH ¢ A
OSIBLLIPAD pE
X PLPIAZENTAI OV
ACAHFCco6/N  JUE

— TISEND YVE THPLIPoE
a2 ,g;;F":’ /AAES V//f O/l e

! Scanne d with |
. CamScanner’;


https://v3.camscanner.com/user/download













Fntrega Final

ELEMENTOS URBANOS BEZALEE

MARGO DE REFERENCIA

Morfologicamente su concepto de desnivel lo vinculan con la natura-
leza del parque educativo este, tomando su topografia como inspira-
cion, dandole continuidad organica a la linea.

La modularidad de partes esta pensada para tornar el proceso pro-
ductivo mas eficiente, con matricerias compartidas entre los distintos
elementos de la linea. Se simplifica la etapa de vinculaciones de com-
ponentes e instalacion gracias a pequenos detalles en bajo relieves.

ELEMENTOS

ELEMENTO DE ELEMENTO DE

ILUMINACION Y DESCANSO | SOCIABILIZACION Y DESCANSO

Pensado principalmente para la ilumina-
cion y seguridad de los espacios, también
busca brindar un lugar extra de reposo.

FAU D [1 Catedra

Facultad de Arquitectura, p—— . _ .
Urbanismo y Disefio FAUD Diseno Industrial 1 A

A 4
Universidad ’
Nacional ‘

de Cérdoba

Enfocado en la permanencia y
ofrecer un sin fin de usos, que
se adapten a cada usuario.

o >> Taller
Gari Jonnere

La linea OASIS tiene como objetivo fomentar al sector juvenil a
frecuentar a los parques educativos, las reuniones sociales,
el descanso del cuerpo a través de posturas distendidas,
posibilitando diversas formas de utilizarlo.
Se busca la alta flexibilidad del sistema a través de sus moédulos, con
diferentes alturas y curvas, permitiendo generar varias configuracio-
nes espaciales, adaptandose segun sea necesario.

ELEMENTO DE
SEGURIDAD PARA BICICLETAS

Busca fomentar el uso de bicicletas, brindandole
al usuario un espacio seguro donde dejarla mien-
tras esté en el parque.

| >> Integrante

Wawrziniak
4 Andrea Luz

t >> GRUPO N°
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m:\":‘ SURBANU Linea Oasis

Breve memoriadescriptiva

>> Integrante 5> Integrante
Valentin AbiT

FAUD Diseno Industrial 1 A

nggg‘ﬁad 'ﬂ‘ E{ﬁtla.g (EArqu‘rtectura, HWE catedra Gari Jonneret >> GRUPO N°
de Cérdoba Urbanismo y Disefio
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